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1 DESCRIPCION GENERAL

Se describen en este procedimiento los productos y técnicas de colocacion necesarias para la ejecucion de revestimientos a
base de placas de piedra natural sobre soportes de hormigdn o mortero de cemento.

El término “piedra natural” representa una generalizacion en la que se incluye cualquier pieza cortada y alisada de un
material pétreo presente en la naturaleza sin aludir a su composicién quimica ni mineralégica ni siquiera a la forma en que
se haya realizado el corte del las mismas.

Por ello en su colocacién pueden suceder diferentes fendmenos en cuanto el tipo concreto que se pretenda colocar
interactle con el adhesivo u otros materiales empleados en contacto con él.

En general puede decirse que los dos parametros a las que atender son la adherencia y los cambios de coloracion de la
pieza tras su colocacién por efecto del adhesivo:

Adherencia Coloracion Eflorescencias
Magmaticas Problemética Posible Ninguna
Sedimentarias No problematica Algunas (marmol) Posible
Metamorficas No problematica Posible Ninguna

Ambos comportamientos dependen fundamentalmente de la absorcion de agua de la piedra. Una piedra muy absorbentes
es una piedra que puede ser adherida con varios adhesivos pero que también con facilidad presenta coloraciones y
eflorescencias.

Por el contrario una piedra con una absorcion de agua muy baja no suele presentar problemas de coloraciones pero su
adhesion requiere el uso de adhesivos de gama alta.

La aparicion de coloraciones también depende de la composicién quimica y mineralégica de la piedra aunque también de
modo importante de las impurezas que ésta contenga. Por ello la presencia de pirita (FeS,), marcasita (FeS,), magnetita
(Fe,03) y limonita (FeOOH) asi como de materiales de tipo bituminoso provocan la aparicion de manchas y coloraciones en
contacto con agua.

Por ello, el uso de adhesivos ceramicos asi como otros materiales como morteros de rejuntado o de sellado de juntas con
movimiento requiere unos cuidados especiales dada la cambiante naturaleza de la piedra natural.

El general, aunque no esta descartado el uso de adhesivos ceramicos tradicionales, especialmente en piedras de tipo
magmatico o metamoérfico, se recomienda el uso de productos especificos como el PClI PERICOL CARRALIT, PCI
CARRAFUG y PCI CARRAFERM los cuales presentan un riesgo de provocar o favorecer coloraciones y eflorescencias
mucho menor.

2 CAMPO DE APLICACION

Este procedimiento se aplica a la colocacion y sellado de piezas de marmol, granito, travertino, etc sobre soportes de
hormigon o mortero de cemento, tanto verticales como horizontales en lugares en los que no exista agresion quimica y la
agresion mecanica sea débil o moderada.

3 OBJETIVO

Confeccionar un revestimiento decorativo y resistente a base de placas de piedra natural con la fijacién y el sellado de las
juntas correspondiente.



4  ANALISIS PREVIOS

Para el diagnostico del estado del hormigén y la eleccion del material a emplear, deberan tenerse en cuenta los datos
aportados por los siguientes ensayos y comprobaciones:

4.1 Resistencia a traccion superficial.

Ensayada mediante tracciéon directa aplicada con dinamometro de lectura digital hasta el arrancamiento de un disco
dispuesto a tal fin. La resistencia a traccion de la superficie de trabajo debera ser superior a 1 N/mm2. Resistencias a
traccion inferiores seran aceptables previo estudio preliminar, o acuerdo entre las partes.

4.2 Temperaturay humedad superficial.

Mediante termometro y humidimetro de contacto. Eventualmente la humedad puede medirse con mayor precision con un
medidor de humedad basado en carburo de calcio. En caso de que la humedad residual sea superior al 4% no podran
emplearse adhesivos de tipo sintético o en dispersion.

5 SELECCION DE PRODUCTOS

Los criterios de seleccion del adhesivo se basan en la consideracion de las baldosas, las superficies y soportes de
colocacion, las condiciones ambientales y las exigencias funcionales del recubrimiento (especialmente en pavimentos).

Los productos y sistemas se seleccionaran de acuerdo con las condiciones de la norma EN 12004 y EN 12002 o cualquier

otra norma europea aplicable o Documento de Idoneidad Técnica Europeo (DITE).

5.1 Seleccidn del tipo adhesivo.

Segun el movimiento del soporte y el tipo de piedra:

METAMORFICAS

SEDIMENTARIAS

MAGMATICAS

NO DEFORMABLES

PCI PERICOL CARRALIT

PClI PERICOL CARRALIT

PClI PERICOL CARRALIT

DEFORMABLES

PCI PERICOL CARRALIT
+LASTOFLEX
PCI NANOLIGHT
PCI PERICOL EXTRA FLEX

PCI PERICOL CARRALIT
+

LASTOFLEX

PCI PERICOL CARRALIT
+LASTOFLEX
PCI NANOLIGHT
PCI PERICOL EXTRA FLEX

5.2 Seleccidn del tipo rejuntado.

Segun el movimiento del soporte y el tipo de piedra:

METAMORFICAS

SEDIMENTARIAS

MAGMATICAS

NO DEFORMABLES

PCI CARRAFUG

PCI CARRAFUG

PCI CARRAFUG

DEFORMABLES

PCI PERICOLOR FLEX

PCI PERICOLOR FLEX

PCI PERICOLOR FLEX




6 CONDICIONES DE APLICACION

Se respetaran los intervalos de temperaturas de aplicacién indicados en las fichas técnicas de cada uno de los productos a
emplear. Asimismo se respetaran también los mérgenes de humedad relativa del aire si los hubiese.

En general se suspendera la aplicacién de productos cuando la temperatura del soporte de aplicacion sea inferior a +5°C o
superior a +40°C salvo que se indique lo contrario en la ficha técnica del producto considerado.

Se almacenaran los envases de los productos en lugares adecuados, al abrigo de la intemperie y se procuraran los medios
necesarios para que la temperatura de los mismos sea lo mas cercana posible a los +20°C. Este almacenaje se realizara
como minimo 48 horas antes de la aplicacion con objeto de que toda la masa de materiales esté atemperada.

Temperaturas por debajo de +20°C provocaran un endurecimiento (Pot-Life, tiempo de trabajabilidad y evolucién de
resistencias) mas lento. Asimismo se incrementara la viscosidad de los productos y con ello los consumos, los espesores
aplicados y las dificultades de aplicacion de los productos.

Temperaturas por encima de +20°C incrementaran la velocidad de reaccion reduciendo el Pot-Life o el tiempo de
trabajabilidad y aumentando las resistencias mecanicas especialmente a corto plazo. Asimismo reduciran la viscosidad de
los materiales por lo que pueden reducirse consumos y espesores aplicados y facilitarse la aplicacion y manejabilidad de los
productos.

7  PROCEDIMIENTO DE EJECUCION

7.1 Preparacién del soporte.

Las superficies de trabajo se trataran de forma que en el momento de la aplicacion de los diferentes materiales se
encuentren en condiciones de facilitar la adherencia de los mismos. Para ello se seguiran las indicaciones del Pliego de
Condiciones PSH-1.

Se eliminaran de la superficie de trabajo lechada de cemento superficial, restos de grasas y aceites, partes de hormigdén mal
adheridas y restos de otras aplicaciones, mediante el empleo preferentemente de medios mecanicos.

El soporte tendra una resistencia a traccion minima de 1 N/mm?2 y presentara una porosidad y rugosidad superficial
suficiente para facilitar la adherencia de los productos. La temperatura del soporte se hallara por encima de los +8°C.

7.2 Nivelacion de la superficie de trabajo.

En caso de que la rugosidad de la superficie de trabajo supere los 10 mm o deban corregirse pendientes se aplicara un
mortero de regularizaciéon de superficies. Alternativamente pueden emplearse adhesivos de capa media sobre aquellos
soportes con irregularidad de 10 mm sin necesidad de la nivelacion superficial.

7.3  Colocacion de piezas.

Para conseguir una buena adherencia y una larga duracién deberan tenerse en cuenta los siguientes factores:

- Seguir estrictamente las recomendaciones del fabricante en la preparacion de los adhesivos.

- Preparar la mezcla mediante elementos de batido mecanico, de forma que se consiga un producto homogéneo y
sin grumos.

- La colocacion con doble encolado (tanto en el soporte como en la pieza garantiza la perfecta adhesién en las se
formen huecos entre éstas areas y el soporte.

- El “peinado” del adhesivo sobre el soporte, con una llana dentada de tamafio de diente adecuado, segura un
espesor regular y una buena distribucion de la cola por toda la superficie.



- Una vez colocadas, se procedera a un batido enérgico pieza a pieza, de forma que se consiga un buen
asentamiento. Periddicamente se levantaran piezas colocadas ara comprobar el perfecto macizado del adhesivo.

- Se limpiaran todas las juntas de los posibles restos de adhesivo para poder realizar posteriormente un correcto
rejuntado.

- Las zonas recién pavimentadas deberan sefializarse convenientemente a fin de evitar que el solado sea transitado
antes del tiempo recomendado por el fabricante del adhesivo.

7.4 Juntas de colocacion.

Se emplearan crucetas y cufias para conseguir una perfecta alineacion de las baldosas y la constancia de la anchura de las
juntas. Como norma general se realizara la colocacion con junta de 5 mm, y en ningun caso debiera ser inferior a 1,5 mm.

7.5 Relleno de juntas con movimiento.

Para el relleno de las juntas con movimientos bien sean estructurales o de dilatacion deberan emplearse masillas elasticas.
Consultar el Pliego de Condiciones SLJ-1 para mas informacion al respecto. Para el sellado de juntas con movimiento en
revestimientos a base de piedra natural se empleara la masilla PCI CARRAFERM.

75.1 Juntas estructurales.

El dimensionado de las juntas estructurales debe encontrarse detallado perfectamente en el proyecto de edificacion.

75.2 Juntas perimetrales.

En superficies revestidas superiores a 7 m?, se aislara el pavimento ceramico, junto con su correspondiente capa de
adhesivo, de otras superficies revestidas o pavimentadas como son los encuentros pared-muro o los encuentros con otros
elementos constructivos a fin de prevenir la acumulacién de tensiones mediante juntas de entre 5 a 10 mm, que podran
guedar ocultas por el rodapié, o por el revestimiento adyacente.

7.5.3 Juntas de dilatacion.

El dimensionado de las juntas de dilatacion debe encontrarse detallado perfectamente en el proyecto de edificacion con
objeto permitir las deformaciones diferenciales originadas por las variaciones térmicas e higroscopicas entre las baldosas, la
capa de adhesivo, y el soporte.

Se dividiran las superficies de colocacion en pafios cuyas areas no superen los 50 - 70 m? en interiores, o en la mitad de
esa superficie si se trata de exteriores. En caso necesario podran ser de menores dimensiones. También deben colocarse
interrumpiendo dimensiones lineales que sobrepasen los 8 m.

8 INFORMACION DE LOS PRODUCTOS

Los productos a los que este pliego hace referencia son: PClI PERICOL CARRALIT, PCI LASTOFLEX, PClI NANOLIGHT,
PCI PERICOL EXTRA FLEX, PClI CARRAFUG, PCI PERICOLOR FLEX y PCI CARRAFERM.

Para completar la informacion y consultar las caracteristicas de los productos citados en el presente procedimiento sera
necesario consultar las Fichas Técnicas y las Hojas de Datos de Seguridad de los mismos.

9 CONTROL DE CALIDAD

El control de calidad de la obra se entendera enmarcado dentro del concepto de calidad total que consiste en el
establecimiento de control en cada uno de los procesos realizados en obra. Para ello se refieren a continuacién un conjunto
de ensayos y comprobaciones que podran aplicarse en parte o en su totalidad en las obras realizadas dentro del &mbito del
presente Pliego de Condiciones. La decision del tipo y cantidad de ensayos a realizar se tomara de acuerdo con todas las
partes intervinientes en la obra.



9.1 Control de recepcién de materiales.

A la llegada del material a la obra se comprobaran y anotaran los siguientes aspectos:
- Computo de las cantidades recibidas.
- Comprobacién de la denominacion de los mismos y de la correcta identificacion de la totalidad de envases.
- Inspeccion visual del estado de los envases descartando aquellos que presenten roturas con pérdida de material.
- Comprobacién de la fecha limite de uso de los materiales que debera estar claramente indicada en cada uno de
los envases.

9.2 Control de los acopios.

Se comprobara que los materiales se almacenan a cubierto (protegidos del sol y de fuentes de calor) en lugar fresco y seco
y en sus envases originales cerrados. Los materiales hidraulicos se acopiaran separados del terreno mediante listones de
madera y protegidos de la lluvia y el rocio. No se extraeran los envases de las cajas de envio hasta el momento de su
empleo.

Los acopios se realizaran agrupando los materiales segin su identificacién.
Al final de la jornada se realizara un cémputo del material acopiado, a fin de comprobar los materiales consumidos durante
la jornada. Se asegurara especialmente la concordancia entre el nidmero de componentes | y Il para los materiales

bicomponentes.

9.3 Control de la preparacion del soporte.

9.3.1 Preparaciéon del soporte.

Se controlara que se cumplen las condiciones especificadas en el punto 7.1.

9.3.2 Contenido de humedad previo a la aplicacién de adhesivo tipo C.

Se comprobara que el soporte estad himedo a saturacion evitdndose la existencia de charcos en el soporte, y la existencia
de presiones negativas en el soporte a tratar.

9.3.3 Temperatura del soporte.

Se comprobara que en el momento de la aplicacion, la temperatura del soporte se encuentre dentro del intervalo establecido
en ficha técnica para cada material.

9.3.4 Resistencia a traccién minima del soporte.

Se controlara lo especificado en el punto 7.1. Se realizaran determinaciones por cada tipo de soporte existente, y siempre
después de la preparacion del mismo.

9.4 Control de aplicacion del adhesivo.

Durante la aplicacion del adhesivo se comprobara:

- Que se emplea una cantidad de agua de amasado que no supera en mas de un 10% la indicada por la ficha
técnica del producto en caso de adhesivos tipo C.

- Que se permite el tiempo de maduracién necesario durante la mezcla segun lo especificado en la ficha técnica de
cada producto.

- Laconcordancia entre espesor aplicado y el especificado para el material.

9.5 Control final de obra.

9.5.1 Adherencia por traccion del sistema aplicado.

La adherencia por traccion no sera inferior en ningun caso de 0,5 N/mm?. Superado este valor el punto de rotura carecera
de trascendencia.



9.5.2 Planimetria de la superficie.

La planimetria de la superficie se medira con una regla de 2 my las diferencias no seran superiores a 5 mm.

9.5.3 Comprobacién de ausencia de zonas huecas.

Se realizard mediante leve golpeo con elemento metdlico y deteccion de sonido diferencial, localizando zonas huecas mal
compactadas o no adheridas.

9.6 Control de envases vacios.

Antes de la retirada de obra de los envases utilizados, se procedera a su inspeccion, en la que se observara:
- Concordancia en nimero de envases utilizados de materiales bicomponentes.
- Ausencia de restos significativos de material en los envases bicomponentes.
- Endurecimiento total del material mezclado restante en los envases.

10 VALORACION ECONOMICA

En soporte informatico aparte se ofrecen cuadros de precios para las partidas individuales descritas en el
presente documento en formato PRESTO listos para ser incorporados en proyectos.

Los precios de materiales deben insertarse como precios finales ya que éstos varian para cada producto segun la cantidad
y respecto a su envase, color y demds caracteristicas.

11 MANTENIMIENTO

En general, los revestimientos ceramicos se caracterizan por ser uno de los materiales que presentan mayor facilidad de
uso y menos requerimientos de mantenimiento por su facilidad de limpieza.

11.1 Limpiezainicial al finalizar la obra.

Concluidas las operaciones de colocacion y rejuntado, la superficie de la pieza suele presentar restos de cemento en forma
de pelicula o pequefias acumulaciones. Se evitara la limpieza con soluciones acidas para evitar la agresion de las mismas
sobre la piedra.

En cualquier caso debe tenerse especial cuidado al elegir el agente de limpieza y comprobar previamente su efecto sobre el
material. Como norma general, siempre deben tenerse en cuenta las siguientes precauciones:

e Es conveniente impregnar la superficie con agua limpia previamente a cualquier tratamiento quimico, para prevenir
la posible absorcién de los agentes utilizados por el material de rejuntado y por la pieza de piedra, y aclarar con
agua inmediatamente después del tratamiento, para eliminar los restos de productos quimicos.

e Este tipo de operaciones deben ser realizadas por personal experimentado, teniendo en cuenta las caracteristicas
de revestimiento y las recomendaciones del fabricante.

11.2 Tratamientos superficiales de impermeabilizacion.

En el caso de revestimientos porosos deberan aplicarse tratamientos superficiales de proteccion con liquidos hidréfugos
(p.e. IMPERGRES) o ceras para mejorar su comportamiento frente a las manchas y evitar la aparicion de eflorescencias
procedentes del mortero de cemento. Estos tratamientos, que pueden ser previos o posteriores a la colocacion, dependen
de las condiciones de utilizaciéon del material.



11.3 Uso y mantenimiento habitual del aplacado de piedra natural.

En el uso de pavimento se pueden dar como pautas generales:

- Evitar abrasivos, golpes y punzonamientos que pueden rayar, romper o deteriorar las superficies del pavimento.

- Evitar contacto con productos que deterioren su superficie. A este respecto pueden considerarse incluidos
productos como los acidos tanto fuertes como débiles asi como algunos alcalis.

- No es convenientemente el encharcamiento de agua que, por filtracion puede afectar a la estructura y/o a las
armaduras del mismo, o afectar a los acabados e instalaciones.

En el uso del paramento se pueden dar como pautas generales:

- Evitar roces y punzonamientos.

- No sujetar elementos pesados en el revestimiento, es necesario profundizar hasta encontrar los tabiques. En la
colocacion en capa gruesa, verificar que la sujecion se produce en el mortero. Se tendra especial cuidado en no
perforar las instalaciones empotradas.

Las operaciones de mantenimiento, en casos habituales, consistiran en limpieza periédica mediante un lavado con agua o
una solucion diluida de detergente.

11.4 Reposicion.

Al concluir la obra, es conveniente que el propietario disponga de una reserva de cada tipo de revestimiento, equivalente al
1% del material colocado, para posibles reposiciones.

11.5 Limpieza extraordinaria de manchas e incrustaciones.

En caso de derrame o contacto fortuito con productos colorantes enérgicos que produzcan manchas o incrustaciones que
no pueden ser eliminadas mediante las operaciones usuales de limpieza, deberan emplearse sustancias especificas.
Comprobar su efecto sobre la superficie del revestimiento antes de su uso extensivo.

12 INSPECCION

12.1 Frecuencia.

La inspeccién del revestimiento se realizara de forma peridédica un minimo de una vez cada dos afios, (0 antes si fuese
preciso) de forma visual.

12.2 Comprobaciones.

Se comprobara la presencia de:
- pérdida de adherencia,
- desagregaciones o cualquier tipo de pérdida de cohesion interna.
- dafios en las juntas (vaciados, figuraciones)
- dafios en las piezas.
- suciedades o mohos en las juntas.

12.3 Acciones tras lainspeccion.

Cuando durante una inspeccion (periddica o extraordinaria) se detecte algun dafio, la reparacion del mismo debera
realizarse de forma inmediata (en un plazo no superior a dos meses) para evitar su propagacion.

Las reparaciones del revestimiento 0 sus materiales componentes, ya sea por deterioro u otras causas, se realizaran con
los mismos materiales utilizados en el original.



13 DOCUMENTACION

Una vez finalizados los trabajos se creara un registro con el nombre y razon social de la empresa encargada de los mismos
asi como su descripcién detallada (con documentacion gréfica). Esta documentacion se entregara a la propiedad.

Asimismo se registraran las inspecciones y trabajos mantenimiento llevados a cabo, consignando: las fechas del resultado,

el nombre y razdn social de la empresa que los realice asi como la descripcién detallada de las acciones de mantenimiento
aplicadas.
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